
Tabla de materiales

Especificación de materiales ANSI B16.11 (ASTM Standard)
En  esta  tabla  de  especificación  de  materiales  podrá  consultar  con  pleno  detalle  la  composición  de  los
materiales usados en la fabricación de accesorios forjados según la norma ASTM que corresponda. La tabla
ofrece información específica por cada norma ASTM facilitando los cálculos para una instalación hidráulica si
así lo requiera.

Tabla de especificación de materiales ANSI B16.11 (ASTM Standard)
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